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Aus Giille wird Einstreu

Mit der neuen BRU-Technik von Bauer kann der Landwirt frisches und hygienisiertes
Einstreumaterial aus der Giille gewinnen. Noch ist die Technik nur auf Grossbetrie-
ben wirtschaftlich, aber Bauer ist dabei, auch eine kleinere Anlage zu entwickeln.

ohstoff- und Abfallre-

cycling liegt im Trend.

Nun wollen innovative
Techniker auch aus der Giille
mehr herausholen. Giille ist
nicht nur ein wertvoller Diin-
ger. Neu gewinnen innovative
Milchviehbetriebe auch opti-
male Einstreu aus den unver-
dauten Futterresten in der
Gulle ihrer Tiere.

Uber 30 Anlagen im Einsatz
Das von der FAN Separator
GmbH, einer Tochter des Os-
terreichischen Umwelttech-
nologieunternehmens Bauer,
entwickelte BRU-Konzept
(Bedding Recovery Unit) se-
pariert, trocknet und hygie-
nisiert unverdaute Rohfaser
aus der Gulle. Es entsteht ein
Kreislauf im Betrieb.

Seit 2005 ist das BRU-Konzept
im Praxiseinsatz. Mittlerweile
arbeiten tUber 30 Anlagen auf
Grossbetrieben in den USA
und Russland. Es lohnt sich,
die Idee von BRU genauer zu
betrachten: BRU steht fiir
Kreislaufwirtschaft und tag-
lich frisches Einstreumaterial
Die neuen Anlagen werden
zurzeit in zwel Grossen ange-

boten. Dabei ist die Technik in
zwel tbereinander liegenden
Containern untergebracht.
Als Erstes befordert eine Pum-
pe die Giille vom Sammel-
becken in einen herkommli-
chen Pressschneckensepara-
tor. Hier werden die groben,
unverdauten Futterfaserstoffe
von der Flissigkeit getrennt
und anschliessend tiber eine
eigene patentierte Zufithrung
in eine 10 Meter lange Trom-
mel gefordert.

Vollautomatisch betrieben

Rund 12 Stunden braucht das
Material, um die Trommel zu
durchwandern. In dieser Zeit
bearbeiten Mikroorganismen
die Substanz. Durch aerobe
Prozesse entstehen in der
Trommel Temperaturen von
tber 65 °C. Damit wird die
Substanz nicht nur trocken,
sondern hygienisiert. «Bei
dem biologischen Hygienisie-
rungsprozess handelt es sich
um eine Art Schnellkompo-
stierung», sagt der fiir den
Vertrieb der Technik zustandi-
ge Direktor Heimo Wiesinger
von der Firma Bauer. Die er-
forderliche Temperatur werde

dabei ohne die Zufuhr von En-
ergie erreicht. Nur wenn das
Material noch weiter getrock-
net werden soll, beispielswei-
se, um es in Form von Pellets
als Brennstoff zu nutzen, wire
von aussen zugefiihrte Ener-
gie erforderlich.

Ideale Einstreu

dank Hygienisierung

Der biologische Prozess in der
Trommel wird mittels Tempe-
raturmessung und Luftmen-
genstrom Uberwacht und au-
tomatisch geregelt. Nach der
Trocknung hat das Material
einen Trockensubstanzgehalt
von 40 bis 42 Prozent. Uber
Forderschnecken gelangt die
Einstreu zum Zwischenlager.
Bis zu 25 m® kénnen mit den
aktuell hergestellten Anlagen
taglich hergestellt werden.
Doch warum soll gerade das
aus Gulle hergestellte Ein-
streumaterial den grossen
technischen Aufwand des
BRU-Verfahrens rechtferti-
gen? «Eine Hochleistungskuh
will gut gebettet sein», sagt
Heimo Wiesinger. Die Wahl
der richtigen Einstreu sei kei-
neswegs trivial. Alle Materia-
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lien haben ihre Vor- und
Nachteile: Stroh bringt unbe-
kannte Keimbelastung und
hohe Lagerkosten mit sich.
Sand ist kaum saugfihig und
fuhrt zu hohem Verschleiss
der Gilletechnik und damit
verbundenen hohen Betriebs-
kosten.

Holzspéne sind relativ teuer
und nicht immer verfiigbar.
Allen gemeinsam ist, dass
samtliche Materialien, die
von ausserhalb auf den Hof
gebracht werden, wieder ent-
sorgt werden miissen, was
wiederum Kosten verursacht.
Wer es sich leisten will, hat
noch Liegematten zur Aus-
wahl. Auch mit unhygieni-
sierten Feststoffen direkt vom
Gulleseparator wurden be-
reits zahlreiche Versuche
durchgefiithrt. Allerdings ist
dieses Verfahren aufgrund
kritischer Konsumenten und
vor allem aus hygienischen
Grinden umstritten.

Mastitis kann auf Milchvieh-
betrieben grosse wirtschaftli-
che Schiaden verursachen.
«Bei 65°C in der BRU-Trom-
mel werden fast 100 Prozent
der pathogenen Keime ab-
getdtet, die bei Milchkiithen
Mastitis auslosen kénnen», so
Wiesinger. Doch das BRU-Ver-
fahren habe weitere Vorteile:
«Untersuchen in den USA ha-

Die BRU-Technik im Fliessschema: Aus der Vorgrube (links) wird die Gille zuerst in einen Feststoffseparator (oben) geférdert. Die festen Bestandteile
der Giille werden anschliessend wahrend etwa 12 Stunden in einer 10 Meter langen Trommel hygienisiert und dann fiir den Gebrauch zwischengelagert.
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gezeigt, dass das Ein-
imaterial aus der BRU-
ige von den Kihen am
en angenommen wirdy,
chtet Heimo Wiesinger.
ere und gesunde Tiere,
iger Gelenksverletzungen
eine einfache Boxenpfle-
prechen fiir das neue Ver-
en. Und schliesslich sei
Kuhkomfort heute zu ei-
| der wichtigsten Faktoren
orden, wenn es um die
tungsfahigkeit von Milch-
en gehe, gibt Wiesinger
er zu bedenken und zahlt
ere Vorteile der BRU-Ein-
u aufi Das Material sei
it nur hygienisch ein-
dfrei, sondern auch tro-
n und sehr gut saugtdhig.
sei zudem taglich frisch
tigbar, weshalb man viel
erraum einsparen konne.

Einstreumaterial weist
em eine konstante Qua-
- auf. Auch die Handha-
g der Gulle wird verein-
it: Sie ist nach der Sepa-
ung diinnflissiger. Es wird
er kaum Energie
iren benotigt, und auch die
bringung wird einfacher
| sauberer. Nicht zuletzt
d durch den Kreislauf
h etwas weniger Gillela-
raum benotigt. Doch passt
neue Technik iiberhaupt
die klein strukturierte
weizer Landwirtschft? Es

zum

technischen Einrichtungen sind in zwei aufeinander liegenden

ist schnell klar, dass die zur-
zeit verfiighare Anlage unter
Schweizer Bedingungen kaum
wirtschaftlich eingesetzt wer-
den kann. Es ist Gulle von
mindestens 700 Kuhen erfor-
derlich, um die Maschine aus-
zulasten.

Kleinere Anlage

in Entwicklung

Ein mobiler, itberbetrieblicher
Einsatz ist auch kaum zu rea-
lisieren: «Die Anlage muss
permanent mit Material ver-
sorgt werden, sonst kommt
der biologische Hygienisie-
rungsprozess in der Trommel
zum Erliegen», sagt Heimo
Wiesinger. Trotzdem glaubt er,
dass die BRU-Technik ein Pro-
dukt mit grosser Zukunft ist,
das auch in der Schweiz zum
Einsatz kommen wird. «Wir
sind dabei, eine kleinere An-
lage zu entwickeln, die es
auch kleineren Betrieben er-
méglichen wird, die Vorzige
des BRU-Verfahrens zu nut-
zen.» Diese Anlage diirfte
frithestens ab 2010 auf den
Markt kommen. Besonders
interessant wire eine Ein-
streurtickgewinnung in Ge-
bieten ohne Ackerbau, also
vorwiegend im Hiigel- und
Berggebiet, wo grosse Mengen
Stroh zugefithrt werden mus-
sen.

| Ruedi Burkhalter

tainern untergebracht, welche aber nicht mobil sind.
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Verbrennen ist noch problematisch

Das Potenzial fiir Pellets aus Ab-
fallholz ist weitgehend ausge-
schopft. Andererseits fallt viel
Mist an, der fir den Pflanzenbau
nicht gut genutzt werden kann,
insbesondere Pferdemist. Dieser
muss immer noch in vielen Pfer-
destallen kostspielig entsorgt
werden. Was liegt also naher, als
den Mist zur Energiegewinnung
zu nutzen, wie dies schon viele
Naturvolker Uber lange Zeit ge-
macht haben?

Firma sammelt Mist ein

Zwei Briider aus Hamburg, Axel
und Fabian Modrow, haben ei-
nen interessanten Weg gefun-
den, um aus Pferdemist Wérme
und Strom zu produzieren. Der
Pferdemist wird von ihrer Firma
Hippocon mit Containern ein-
gesammelt, getrocknet und zu
trockenen, gut brennbaren Pel-
lets verarbeitet. Fiir die Entsor-
gung und Aufbereitung installiert
Hippocon beim Stall einen «Mist-
schlucker» sowie einen Contai-
ner (kleines Bild), in dem dann
die Pferdeapfel samt Einstreu
komprimiert werden. Der Brenn-
wert der hergestellten Pellets ist
mit dem von Braunkohle ver-
gleichbar.

Viele Rohstoffe

Neben Pferdemist wiirden sich
noch zahlreiche weitere Rohstof-
fe wie Getreideabfall, Laub und
Abfélle aus der Lebensmittel-
und Futterindustrie flr die Her-
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Mit modernster Technik kénnen Pellets zu Heizzwecken aus Mist, Ge-

stellung von so genannten Alter-
nativ-Pellets eignen, Fachleute
schatzen, dass das Potenzial von
alternativen Pellet-Rohstoffen
wie Mist und Getreideabfall in
der Schweiz etwas zwei- bis drei-
mal so gross sein dirfte wie die
heute zu Pellets verarbeitete
Holzmenge.

Probleme bei Verbrennung
Allerdings ist das Verbrennen
von Alternativ-Pellets nicht ganz
unproblematisch. Sie haben
vollig andere Eigenschaften als
Holz, sind nicht hemogen und
stellen deshalb grosse Anforde-
rungen an die Feuerungstechnik.
Besonders problematisch ist das
Verfeuern von pelletierten Hof-
diingern. In «normalen» Holz-
heizungen ist das Verbrennen
von Hofdiingern nicht erlaubt.
Allerdings gibt es Hoffnung: Eine
Schweizer Firma hat mit Tests
nachgewiesen, dass bei ange-
passter Feuerungstechnik die
Emissionen nicht hoher sein
mssen als mit Holzpellets. Die
entsprechende Technik befindet
sich noch in der Entwicklungs-
phase.

treideabfall, Laub und vielen anderen Reststoffen hergestelit werden.




